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MINISTERIO ]
DE CIENCIAY TECNOLOGIA

11659 ORDEN de 6 de junio de 2001 por la que se
determinan las condiciones técnicas que
deben cumplir las laminas de material plastico
destinadas a ser adheridas a los vidrios de las
ventanas laterales traseras y a los de la luneta
trasera de los vehiculos de motor en servicio.

Las laminas de material plastico adhesivas pueden
homologarse junto con el vidrio al que van destinadas,
en aplicacion de la Directiva 92/22/CEE del Consejo, de
31 de marzo, relativa a los cristales de seguridad y a los
materiales para acristalamiento de vehiculos a motor y
sus remolques, o del Reglamento de la CEPE/ONU
43R00. Sin embargo, en interpretacion de los servicios
de la Comision Europea, estas reglamentaciones no se
extienden al caso de una lamina que vaya a ser
adherida a un vidrio sobre el cual no ha sido
homologada y que forma parte de un vehiculo en
servicio.

En aplicacion de ese criterio, la Comision Europea ha
incoado un procedimiento de infracciéon contra el Reino
de Espafia instando a las autoridades espariolas para
que ajusten su legislacion a las exigencias de la libre
circulacion de mercancias regulada en el articulo 28 del
Tratado constitutivo de la Comunidad Europea. La
acomodacion necesaria para superar el citado
procedimiento exige interpretar en el sentido sefialado
por la Comisiéon las disposiciones contenidas en el
articulo 11 y 12 del Reglamento General de Vehiculos,
aprobado por el Real Decreto 2822/1998, de 23 de
diciembre, sobre los elementos y materiales
transparentes de los vehiculos que tienen por objeto
garantizar la visibilidad del conductor y reducir los
riesgos de lesiones corporales en caso de rotura o
impacto contra ellos.

Esta disposicion ha sido sometida al procedimiento de
informacién en materia de normas y reglamentaciones
técnicas y de reglamentos relativos a los servicios de la
sociedad de la informacion, previsto en la Directiva
98/34/CE del Parlamento Europeo y del Consejo de 22
de junio, modificada por la Directiva 98/48/CE de 20de
julio que incorpora estas Directivas al ordenamiento
juridico espafiol.

Con objeto de resolver las cuestiones anteriores en
linea con la interpretacion de la Comision Europea, se
dicta la presente Orden que pretende establecer las
condiciones minimas técnicas que deben emplearse en
el montaje de estas laminas de modo que no se alteren
las condiciones de seguridad exigidas a los vehiculos en
servicio para circular por las vias publicas; y para
facilitar y promover la libre circulacion de bienes y de
servicios. Esta Orden ha sido informada favorablemente
por la Comision Europea.

La disposicion final primera del Real Decreto 2822/1998,
de 23 de diciembre, por el que se aprueba el



Reglamento General de Vehiculos, faculta al Ministro de
Industria y Energia (cuyas competencias en la materia
han sido atribuidas al Ministerio de Ciencia y Tecnologia
por el Real Decreto 557/2000, de 27 de abril, de rees-
tructuracién de los Departamentos ministeriales) para
dictar las disposiciones necesarias para la aplicacion e
interpretacién del mismo. Todo ello, al amparo de la
competencia estatal prevista en el articulo 149.1.13% de
la Constitucidn, relativa a las bases y coordinacion de la
planificacién general de la actividad econémica.
En su virtud,
DISPONGO:
Primero. Ambito de aplicacion.
Conforme a lo establecido en los articulos 11 y 12 del
Reglamento General de Vehiculos, aprobado por el
Real Decreto 2822/1998, de 23 de diciembre, las
especificaciones contenidas en la presente disposicion
se aplicaran a las laminas adhesivas no homologadas
conjuntamente con el vidrio soporte y destinadas a ser
adheridas en los vidrios de seguridad homologados ya
instalados en las ventanas laterales traseras o en la
luneta trasera de kis vehiculos a motor y sus remolques
en servicio que se ensayan en cualquier laboratorio
acreditado conforme a lo dispuesto en el apartado
tercero de la presente disposicion.

Segundo. Definiciones.

A los efectos de la presente disposicion se entiende por:

1. <<Acristalado de vidrio templado homologado>>, el
acristalado formado por una sola hoja de vidrio a la
que se ha sometido a un tratamiento especial para
aumentar la resistencia mecénica y controlar la
fragmentacién en caso de rotura; que esta provisto
del correspondiente nimero de homologacion y que
esta destinado a ser utilizado como acristalamiento
en casos distintos del parabrisas delantero.

2. 2. <<Lamina plastica>>, la lamina de material
plastico destinada a ser adherida en la superficie
interior del vidrio homologado de un vehiculo, que
no esté situado en el campo de visiéon directa del
conductor en 180° hacia delante.

3. <<Altura del segmento>>, la distancia maxima entre
la superficie mas interior del vidrio y un plano que
pasa por el borde mas alejado del mismo, medida
en una direccioén practicamente normal al vidrio.

4. <<Tipo de la lamina adhesiva>>, las laminas
adhesivas que no presenten entre si diferencias
esenciales, en particular, con referencia a las
caracteristicas siguientes:

a) el nombre del fabricante o designacion
comercial;

b) el marcado del modelo dado por el
fabricante;

c) el proceso de fabricacion;

d) el numero de laminas componentes que la
forman;

e) el espesor nominal de la ldmina, Se
permitira una tolerancia de £ 20 por 100 del
espesor indicado por el fabricante;

f) el color de la lamina;

g) la naturaleza del adhesivo y el sistema que
debe utilizarse para su adhesion.

Tercero. Ensayos.

1. Laminas que se ensayen en un laboratorio
acre-ditado en Espafia.-La solicitud de
ensayo la realizara el fabricante de la lamina
0 su representante debida-mente acreditado
e irda acompanfada de la documentaciéon y de
las muestras que se especifican a
continuacion:

a) una descripcion técnica del proceso
de fabricacién de la ldmina y del
sistema de adhesién al vidrio.

b) doce muestras de vidrio soporte que
tengan las siguientes caracteristicas:
longitud minima desarrollada, 1.350
mm; anchura minima desarrollada,
400 mm; altura minima del
segmento, 180 mm.

Cada muestra debera estar provista, como minimo,
de cuatro elementos de calefaccion (hilos de luneta
térmica). De las doce muestras, seis tendran un
espesor nominal de 3 mm vy las seis restantes
tendran un espesor nominal de 5 mm. De cada grupo
de muestra de seis laminas, cuatro deberan tener
adherida la lamina adhesiva objeto del ensayo. Se
admitiran tanto las muestras especialmente
fabricadas a los propdsitos de estos ensayos como
muestras de vidrios comerciales que existane en el
mercado.

2. Ensayos a realizar.-Cada grupo de seis
muestras numeradas serd sometido a los
ensayos que se especifican en el cuadro
siguiente, sobre las muestras que asimismo
se determinan:

Con lamina adherida| Sin lamina
muestra N° adherida

muestra N°
Tipo de ensayo

1 |12 |3 |4 |5 |6

Fragmentacion X |X X X
Resistencia al fuego X |X

a) Ensayo de fragmentacion.

El vidrio que se desee ensayar no debera fijarse de
forma rigida. No obstante, podra unirse a un vidrio
idéntico con tiras adhesivas pegadas a todo su
alrededor.

Para efectuar la fragmentacion se utilizara un martillo
de un peso de unos 75 g u otro dispositivo con el que
se obtengan resultados equivalentes. El radio de cur-
vatura de la punta sera de 0,2 + 0,05 mm. El punto
de impacto sera el centro geométrico de la muestra.
El examen de los fragmentos debera realizarse con
copias obtenidas en papel fotografico de contacto,
debiendo comenzar la exposicion, a mas tardar, diez
segundos después del impacto y terminar, como
maximo, tres minutos después del mismo. Sélo se
tomaran en consideracion las lineas marcadas,
representativas de la rotura inicial. EI Laboratorio




debera conservar las reproducciones fotograficas de
las fragmentaciones obtenidas.
El resultado de la fragmentacion en la muestra
provista de lamina y en la muestra sin lamina sera
equivalente. Esta equivalencia podra demostrar la
posible integracion de la lamina sobre el vidrio
soporte homologado.
Si la equivalencia no resulta evidente o si sobre las
muestras con lamina aparecen fragmentos con
superficie mayor de 300 mm?, longitud mayor de 70
mm o el numero de fragmentos en cualquier
cuadrado de 50 x 50 mm no es inferior a 40 ni
superior a 400, (o a 450 en el caso de vidrios cuyo
espesor no exceda de 3,5 mm), se entendera que la
colocacion de la lamina sobre el vidrio soporte
modifica las caracteristicas del templado del vidrio y
se considerara que el ensayo no ha dado resultados
validos. A los efectos del calculo, los fragmentos
situados de manera que sobresalgan parcialmente
de un lado del cuadrado seran contado como medio
fragmento, y no se tendran en cuenta los fragmentos
que se encuentren dentro de una franja de 20 mm de
anchura alrededor del contorno de la muestra y que
representa el encastre del vidrio, ni en un radio de 75
mm alrededor del punto de impacto.

b) Ensayo de resistencia al fuego.

Se colocara la muestra horizontalmente sobr eun
soporte en forma de <<U>> y se expondra al efecto
de la llama viva durante 15 segundos de manera que
la llama incida sobre el borde libre de la muestra y
por el lado de la lamina adhesiva. La llama se
producird mediante la instrumentacion y los medios
siguientes:

Mechero Bunsen con 9,5 mm de @ interior.

La boquilla se colocara 19 mm por debajo del lado
interior del borde libre de la muestra.

El gas de combustion debera ser del tipo comercial
(aproximadamente 38 MJ/m3).

Se considerara que el resultado del ensayo es valido
si, después de 15 segundos de exposicién a la llama
viva, no se produce ignicién de la ldmina o, en el
caso de que se produzca, se autoextingue en un
plazo no superior a 5 segundos.

3. Laminas que hayan sido ensayadas en un
labo-ratorio acreditado por otro Estado
miembro o por un pais integrante del
Acuerdo Europeo de Libre Comercio (AELC),
parte contratante del Acuerdo sobre el
Espacio Econémico Europeo (en lo sucesivo
E.E.E.).

Se considera que estas laminas satisfacen las dis-
posiciones de esta Orden cuando el laboratorio
acreditado en Espafa certifique que los ensayos
realizados en aquel laboratorio pueden considerarse
equivalentes a los prescritos por la presente Orden,
tanto en lo que concierne a los tipos de ensayos
como a los resultados exigidos.

Cuarto. Marcado.

Todas las laminas, incluidas las presentadas a los
ensayos, deberan llevar la marca de fabrica o
comercial de la lamina fijada por el fabricante. Esta
marca debera ser claramente legible e indeleble aun
cuando la ldmina esté adherida al vidrio soporte.

Quinto. Conformidad de la produccioén.

Los fabricantes dispondran de un sistema de Calidad
que garantice el cumplimiento por las laminas
adhesivas de las especificaciones técnicas
anteriormente descritas. EI Organismo competente
en materia de Seguridad podra solicitar en todo
momento la conformidad de la producciéon hecha por
el fabricante.

Sexto. Especificaciones de instalacion.

1. Las laminas de material plastico adhesivas
por el interior del vidrio no podran montarse
sobre el para-brisas delantero, ni sobre las
ventanas laterales anteriores del vehiculo si
estan incluidas en el arco de 180° de visién
directa hacia adelante del conductor.
Tampoco podran montarse sobre vidrios de
ventana o de salida de vehiculos que estén
marcados como «ventana de socorroy,
«salida de socorro» o cualquier otra marca
de significado equivalente.

Los vehiculos equipados con laminas de material
plastico adhesivas por el interior de la luneta trasera
deberdn estar equipados con dos espejos
retrovisores exteriores, uno a la izquierda y otro a la
derecha del conductor, homologados segun la
Directiva 71/127/CEE o el Reglamento CEPE/ONU
46R01.

2. El é6rgano competente de la Comunidad
Auténoma en la que se efectie la inspeccion
inicial del montaje de las laminas verificara a
la vista del marcado, si éstas se
corresponden con las certificadas por el
laboratorio acreditado en virtud de los puntos
1 y 3 del apartado tercero de la presente
Orden. Si en el marco de dicha verificaciéon
se encontrase con serios indicios de fraude
recabara la presentacion de una copia del
acta de ensayos de las laminas.

Dicha autoridad verificara igualmente si se respetan
las especificaciones técnicas de instalacion
contenidas en el apartado primero de este articulo, y
controlardn que la adhesién de las laminas a los
vidrios laterales o posteriores del vehiculo se
efecttan de manera que no existan burbujas ni
sintomas de despeque entre ambos cuerpos.
La vigilancia de las condiciones en que permanecen
las laminas adhesivas seran objeto de comprobacién
en la Inspeccion Técnica de Vehiculos periddica.
Séptimo. Entrada en vigor.
La presente Orden entrara en vigor el dia siguiente al
de su publicacion en el «Boletin Oficial del Estado».
Madrid, 6 de junio de 2001.

BIRULES | BERTRAN

Excmo. Sr. Secretario de Estado de Politica
Cientifica y Tecnoldgica.



